SCRATA ASTM A-802

Komparatory pro stanoveni kvality povrchu ocelovych odlitkl

STAVBA REPLIKOVANEHO KATALOGU SCRATA/ASTM A-802

Katalog obsahuje 31 replik, které predstavuji 9 typ povrchovych vad v riiznych velikostech. Srovnani s povrchem ma byt
provedeno bez optickych pomucek - replika se drzi pfimo vedle hodnocené oblasti odlitku. Katalog se pouziva k hodnoceni
povrchu ocelovych odlitkd litych do piskové formy.

Oznaceni  Pocetreplik Oznaceni nestejnosti

povrchova textura

nekovové vmeésky

plynové vmésky (porezita)

vady spojeni (vazby)

trhliny (expanzni vady)

kovové vméstky, neroztavené podpérky jader, chladitka
vady po odfiznuti vtoku a nalitk(i plamenem

vady po mechanickém opracovani

vady odlitkll po opravé zavarenim

«IGOGTMMmMOoOOm>»
I N NE VNI INEENEEN

KRITERIA PRIPUSTNOSTI PRI VT ZKOUSCE PODLE STUPNE KVALITY

Podle ASTM A-802

ASTM A-802 definuje 4 kvalitativni stupné, kde uroven | pfedstavuje nejlepsi kvalitu a uroven IV nejhorsi kvalitu povrchu odlitku.
Pro posouzeni si zakaznik ur€uje typ vady a Cislo srovnavaci repliky. Je mozno ur€it i rizné stupné kvality pro rGzné ¢asti
odlitku.

Advanced Technology Group s.r.o. ATG - Advanced Technology Group  E-mail: atg@atg.cz
—— Beranovych 65 Tel.: +420 234 312 201
199 02 Praha 9 - Letfany www.atg.cz
Ceska Republika




Hodnota 1 Uroveri | Uroven |l Uroveri Il Uroven IV

Povrchova textura A1 A2 A3 A4
Nekovové vméstky B1 B2 B4 B5
Porzita C1 Cc2 C3 C4
Vady spojeni - D1 D2 D5
Trhliny - - E3 E5
Kovové vmeéstky, podpérky jader, chladitka - - F1 F3
Vady po odfiznuti vtokt a nalitk(i plamenem G1 G2 G3 G5
Vady po mechanickém opracovani H1 H3 H4 H5
Vady odlitk(i po opravé zavarenim J1 J2 J3 J5
Povrchova textura A1 A2 A3 A4
Nekovové vméstky B1 B2 B4 B5

Assessment of
Surface Quality
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